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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine AerosoUVerpackung 
gema& dem Oberbegriff des Patentanspruchs 
(bekannt aus US-A.3181 737). 

Bei einem aus dem DE-GM 71 19 166 bekannten 
Verpackungssystem dieser Art sind zwei zu einer 
Einheit zusammengefa&te Druckbehalter 
vorgesehen, deren Ventiie gemeinsam zu 
betatigen sind. Bei dffnen der Ventiie werden die 
Komponenten in einem gesonderten Raum 
miteinander vermtscht. Ebenso wie bei anderen 
Zwei-Komponenten-Verpackungssystemen 
dieser Art, wie ste beispielsweise in der DE-OS 19 
42 570 beschrieben werden, f indet also der vor 
Gebrauch erforderllche MIschvorgang au&erhalb 
der die Komponenten ursprunglich 
aufnehmenden Kammern statt. Es wird daher ein 
gesonderter Mischraum gebraucht, und beide 
Kammern mussen dauernd dem Druck und dem 
Angriff von Treibgasen widerstehen konnen. 

Aus US-PS 3 181 737 ist weiterhln eine Aerosoi- 
Verpackung dieser Gattung bekannt. Dabei 
bestehen jedoch beide Behalter aus Blech. Die 
Relativl;>ewegung der Behalter gegenelnander 
erfolgt durch Verschrauben. Diese Ausgestaltung 
ist deshalb nicht prakttkabel. weil in einer 
Bdrdelung zwei entgegengesetzt laufende 
Blechhutsen eingefalzt werden mussen. Diefuhrt 
erfahrungsgemaa zu Undichtigkeiten. 

Der Erfindung liegt demgegenuber die 
Aufgabe zugrunde, den Aufwand zum Herstellen 
der Aerosol- Verpackung eingangs genannter Art 
zu vermindern und die Verpackung so 
auszubtlden, dafi nur eine Kammer permanent 
druckfest und unter Druck resistent sein muft. 

Die erfindungsgemaSe Losung ist 
gekennzeichnet durch die Kombination der 
Merkmale gemafi Anspruch. 

Dadurch. da& erfindungsgemaS die obere 
Kammer selbst als Mischraum der Komponenten 
verwendet wird, ist es m5glich« vor 
tngebrauchnahme das gesamte Treibgas in der 
anderen Kammer zusammen mit der zweiten 
Komponente aufzubewahren und mit Hilfe dieses 
Tretbgases zunachst die zweite Komponente in 
die obere Kammer - bis zum Druckausglelch - zu 
treiben und dann bei Betitigen des Kopf- bzw. 
Abgabeventils der oberen Kammer mit Hilfe des 
noch ausreichenden Treibgas-Oberdrucks die 
Mischung aus der oberen Kammer dem 
Gebrauchszweck zuzufuhren. ErfindungsgemaS 
kann daher die mit zwei Offnungen ausgestattete 
obere Kammer aus Kunststoff hergestellt 
werden. Diese Kunststoffkammer kann 
gleichzeitig in ihrer Vertdngerung nach unten 
mittets geeigneter Vorrichtung die zweite, 
vorzugsweise als Monoblockdose aus Aluminium 
ausgebildete Kammer auf nehmen. Grundsatzlich 
konnen aber auch beide Kammern ganz ubiiche 
AerosoI'Verpackungen betiebiger 
Materialzusammenseuung, zum Beispiel Glas, 
Metall Oder Kunststoff sein. 

Das erfindungsgem§Be System ist fur praktisch 
alle vor Anwendung getrennt zu lagernde 



Produkte anzuwenden. Infrage kommen 
beispielsweise alie aus zwei getrennt 
aufzubewahrenden Komponenten bestehenden 
haarfarbverandernden Produkte, wie Tonungen, 
S Blondierungen oder F§rbungen, ferner Kosmetik- 
Produkte aber auch Leime, insbesondere Zwei- 
Komponenten-Kleber, Zwei-Komponenten 
Schaumsysteme und Zwei-Komponenten- 
Bodenpflegemittel. Im Prinzip handelt es sich 

10 dabei um Anwendungen, bei denen das fertig 
gemischte Produktauschemischen oder 
physikalischen Grunden nicht fOr eine spatere 
Anwendung auf bewahrt werden kann. Das 
System ist also fur eine Enmalanwendung bzw. 

IS fur zeitlich sehr kurz hintereinander folgende 
Mehrfachanwendungen gedacht. Was die 
Volumina der zu verpackenden Komponenten 
aniangt, ist das erfindungsgema&e System retativ 
universell etnsetzbar. Es soli lediglich bei der 

^ Konzeption darauf geachtet werden, da& die In 
der unteren Kammer befindilche Treibgasmenge 
dazu ausreicht, tm wesentlichen das 
Gesamtproduktvolumen auszubringen. ZusStzlich 
hierzu soli in vielen Fallen ausreichend 

25 Schuttelraum (in der oberen Kammer) fur die 
Mischung vorgesehen werden. 

Zweckmaftigerweise betragt dieser zusatzliche 
Schuttelraum in der oberen Kammer 5 bis 50 % 
des Volumens der Mischung aus den beiden 

^ Komponenten. 

Selbstverstandlich besteht die Mdglichkeit, die 
beiden Komponenten bellebig in eine der beiden 
Kammern einzufullen; also beispielsweise eine 
Komponente entwederin die untere oder in die 

35 obere Kammer und die sndere Komponente dann 
umgekehrt in die obere oder die untere Kammer. 

Anhand der schematischen Darstellung eines 
Ausfuhrungsbeispiels werden weitere 
EInzelheiten der Erfindung eriautert 

40 Das im Lingsschnitt schematisch dargestellte 
Ausf uhrungsbeispiel besteht aus einem 
insgesannt mit 1 bezelchneten und aus einer 
oberen Hiilse 2 und einer unteren Hulse 3 
bestehenden BehSlter mit Kappe 4 und darin 

45 eingesetzter oberer Kammer 5 und unterer 
Kammer 6. Die obere Kammer 5 besitzt ein 
Kopfventil 7 und ein Bodenventit 8. Das 
Kopfventil 7 kann ein herkommiiches Aerosol- 
Tellerventil sein, es kann aber auch in einer 

SO Kunststoffkammer voll integriert sein. Das 
Bodenventil 8 der oberen Kammer 5 soil 
grundsatzlich als herkommiiches Tellerventil 
vortiegen. Es kann jedoch auch als 
Ruckschlagventil ausgebildet werden, welches 

55 funktionsbedingt ein Ruckstrdmen des Inhalts der 
oberen Kammer 5 (in die untere Kammer 6) 
ausschlie&t. Die untere Kammer 6, die in der 
Regel als herkdmmliche Aerosoldose vorliegt, 
besitzt ein Kopfventil 9, welches mit dem 

60 Bodenventil 8 der oberen Kammer 5 

funktionsmafifg wie ein Mutter-Tochter-Ventll 
herkdmmllcher Bauart korrespondiert. 

Die beiden Produktkammern 5 und 6 werden so 
ubereinandergeordnet, da& der Stem des 

65 Bodenventils 8 der oberen Kammer 5 zentrisch 
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liber dem Kopfventil 9 der unteren Kammer 6 
sitzt. Durch ein mechanisches Verschieben der 
Kammern 5 und 6 gegeneinander, zum Beispiel 
durch Drucken auf einen externen Bugel oder mit 
Hllfe eines Bajonettsystems. aber auch durch S 
eine Verschraubung oder Verzahnung, kann die 
obere Kammer 5 gegen die untere Kammer 6 
(oder umgekehrt) gedruckt werden. Durch diese 
relativbewegung wird die Mutter-Tochter- 
Ventilanordnung 8, 9 und damit der 10 
Verbindungskanai 10 zwischen den Kammern 5 
und 6 geoffnet. 

Vor fngebrauchnahme des Systems befindet 
sich in der oberen Kammer 5 druckios ein erstes 
Produkt das Produkt A, und in der unteren IS 
Kammer 6 ein zweites Produkt, das Produkt B, 
zusammen mit einem Treibgas, Durch 
Zusammenfugung des Mutter-Tochter- Systems 
bzw. Tochter-Mutter-Systems offnet der Stem 
des Bodenventils 8 der oberen Kammer 5 das 20 
Kopfventil 9 der unteren Kammer 6, so dafi das 
Produkt 8 mit Hllfe des Trelbgases In die 
ursprunglich vorzugsweise drucklose obere 
Kammer 5 gedruckt wird. Hierbei wechselt auch 
das Treibgas von der unteren zur oberen Kammer ^ 
bis zum Druckausgleich uber. Funktlonsbedingt 
erfoigt dies wegen des in der unteren Kammer 6 
befindlichen Restdrucks nur einseitig, d. h., die in 
der oberen Kammer 5 vermtschten produkte 
f lie&en nicht in die untere Kammer zuruck. Je 30 
nach Art der verwendeten Komponenten kann 
Jedoch als zusatzliche Sicherung gegen ein 
RuckflleSen des Inhalts der oberen Kammer 5 in 
die untere Kammer 6 ein Ruckschlagventil - etwa 
anstelle des Bodenventils 8 oder des Kopfventifs 35 
9 • in dem Verbindungskanai 10 der Kammern 5 
und 6 eingebaut werden. 

Die obere Produktkammer 5 kann mit einem 
Oder zwei Steigrohren 11 und 12 ausgerustet 
werden. Das eine Steigrohr 1 1 kann vom 40 
Bodenventil 8 ausgehend im oberen Berelch der 
oberen Kammer 5 innerhalb des Produkts bzw. 
der Mischung enden. Hierdurch ia&t sich ein 
Aufschaumen bzw. ein Mischen bei Betatigung 
des Systems erreichen bzw. erieichtern. Auch 45 
das Kopfventil 7 der oberen Kammer 5 kann mit 
einem bis in die Nahe des Bodens der Kammer 
reichenden Steigrohr 12 ausgerustet werden. Ein 
ahnliches Steigrohr 13 kann ausgehend vom ^ 
Kopfventil 9 der unteren Kammer 6 - bis zu deren SO 
Boden reichend - vorgesehen werden. Durch 
dieses Steigrohr wird gewahrleistet, daR bei 
senkrechter Lage des Systems fast das gesamte 
Produktvolumen der unteren Kammer in die 
obere Kammer zu bringen ist. 55 

Zum Inbetriebsetzen der erfindungsgema&en 
Zwei-Komponenten-Aerosolverpackung werden 
zunachst die beiden Kammern 5 und 6 etwa urn 
den Kupplungsweg 14 in Pfeilrichtung 15 
gegeneinander gedruckt. Zu diesem Zweck kann 60 
beispielsweise ein Druck unmlttelbar auf die 
obere Kammer 5 ausgeubt werden. Durch das 
Zusammenpressen der Kammern 5 und 6 wird der 
Verbindungskanai 10 zwischen den Kammern 
geoffnet, so daB die in der unteren Kammer 6 65 



enthaltende Komponente 8 zusammen mit 
Treibgas bis zum Druckausgleich in die obere 
Kammer 5 stromt. Die Mischung in der oberen 
Kammer 5 laBt sich - falls erforderlich - durch 
Schuttein homogenisieren. Die fertige Mischung 
kann dann durch Betdtigen bzw. Offnen des 
Kopf- bzw. Abgabeventils 7 der oberen Kammer 5 
uber den Spruhkopf bzw. Applikator 16 dem 
Verwendungszweck zugefuhrt werden. Die 
Kappe 4 ist da bei naturlich von dem Behalter 1 
abzunehmen. 

Da die obere Kammer 5 nur wahrend der 
kurzen Zeit der unmitteibaren Anwendung des 
erfindungsgemaSen Systems unter Druck steht, 
sind entsprechende Vorkehrungen fur die 
Sicherung gegen ein Leek oder eine Zersetzung 
des Inhalts oder eine Beschadigung der 
Wandung dieser Kammer nicht erforderlich. Ea 
genugt vielmehr, die Kammer 5 so auszubilden, 
da& sie kurzzeitig. namlich bei Gebrauch. dem 
durch das eindringende Treibgas erhohten Druck 
standhalt. 



Ausfuhrungsbeispiel': 

In eine Monoblockdose aus Aluminium mit 75 
ml Inhalt werden 30 g einer ammoniakalischen, 
eInen Oxidatlonsfarbstoff enthaltenden 
Farbelosung eingef ullt; die Dose wird 
verschlossen. Eine weitere Monoblockdose aus 
Aluminium mit 50 ml Inhalt wird mit 35 g einer 3,6 
Oder 9 %igen stabilisierten H202-L6sung bef ullt 
und mit Treibgas bis auf maximal 8 bar gebracht. 
Durch ein Ventll-Adaptersystem "Mutter-Tochter- 
System" oder mit Hilfe von zwei uber ein 
Adaptersystem verbundene Dosen wird die H2O2- 
Losung in die alkalische Reaktionsldsung 
ubergedruckt und gut mit dieser vermischt. Das 
Reaktionsgemisch mit einem pH-Wert von >9 
kann nun alsTonung oder Farbung uber ein 
Schaumventil, das Kopfventil 7 der oberen 
Kammer 5, zur Anwendung gebracht werden. 

Nach diesem System tassen sich auch 
Biondierungen, bei denen eine 12 ^Voige H2O2- 
Losung erforderlich ist, durchfuhren. Auch 
andere Zwei-Komponenten-Produkte mit H2O2 als 
Reaktionspartner lassen sich formulieren. 
Oberraschend wurde debet festgestellt, daB trotz 
des teilweise hohen Anteils an H2O2 im 
alkalischen Medium kein Druckanstieg durch 
eventueli freiwerdenden Sauerstoff beobechtet 
wird. Der Kammerdruck bleibt vielmehr soger 
mehrere Tage stabil. 



Patentanspruch 

1. Aerosol-Verpackung mit zwei getrennten, 
mit mindestens je einem Ventil (7, 8, 9) 
ausgerusteten Kammern (5, 6) fur bei Gebrauch 
su vermischende, unterschiedliche Komponenten 
(A, B), bei der das Vermischen durch 
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gemeinsames Betatigen je eines Ventils (8, 9) der 

Kammern (5, 6) erfolgt, mit einer Obereinander- 

Anordnung einer eine erste Komponente (A) im 

wesentlichen dmcklos aufnehmenden oberen 

Kammer (5) sowie einer eine zweite Komponente 5 

(B) zusammen mit einem zum Austreiben der 

Komponenten-Mischung (A, B) im wesentlichen 

ausreichenden Treibgasmenge aufnehmenden 

unteren Kammer (6), sowie mit einem mit Hilfe 

einer durch mechanlsches W 

Gegeneinanderbewegen der ICammern (5, 6} zu 

betatigenden, aus etnen Bodenventil (8) der 

oberen Kammer (S) sowie einem Kopfventil (9) 

der unteren Kammer (6) bestehendem IVlutter- 

Tochter-Ventilanordnung zu off nenden IS 

Verbindungslcanal (10) zwischen den Kammern, 

und mit einem unabhangig zu betatigendes Kopf- 

bzw. Abgabeventil (7) der oberem Kammer (5), 

dadurch gel^ennzeichnet, da& die Kammern (5, 6) 

in einem gemeinsamen Behalter (1 ) relativ 20 

zueinander beweglich angeordnet sind, daB die 

obere Kammer (5) aus Kunststoff Oder Aluminium 

besteht und die untere Kammer (6) in einer 

Verldngerung aufnimmt und daS dem Kopfventil 

(9) der unteren Kammer ein im wesentlichen bis ^ 

zum Kammerboden retchendes Steigrohr (13) 

zugeordnet ist und daB die obere Kammer (5) 

einen zusatzlichen Schuttelraum enthalt welcher 

5 bis 50 % des Volumens der Mischung aus den 

beiden Komponenten (A» B) betrigt. 



Claims 

35 

1. Aerosol paci^age with two separate 
chambers (5. 6), each equipped with at least one 
respective valve (7, 8, 9), for different 
components (A, B) to be intermixed in use, in 
which the intermixing takes place through 40 
common actuation of a respective valve (8, 9) of 
each of the chambers (5, 6), with an arrangement 
one above the other of an upper chamber (5) 
receiving a first component (A) substantially free 
of pressure as well as a lower chamber (6) 45 
receiving a second component (B) together with 
a quantity of propeilant gas substantially 
adequate for the expulsion of the component 
mixture (A, B), as well as with a connecting 
channel (10) between the chambers, which is to SO 
be opened with the aid of a mother-daughter 
valve arrangement which consists of a base 
valve (8) of the upper chamber (5) as well as a 
head valve (9) of the lower chamber (6) and is to 
be actuated through a mechanical movement of 55 
the chambers (5, 6) each towards the other, and 
with an independently actuable head or delivery 
valve (7) of the upper chamber (5), characterised 
thereby, that the chambers (5, 6) are arranged in 
a common container (1) each to be movable 60 
relative to the other, that the upper chamber (5) 
consists of synthetic material or aluminium and 
receives the lower chamber (6) in a prolongation, 
that a riser pipe (13) reaching substantially up to 
the chamber base is associated with the head 65 



valve (9) of the lower chamber and that the upper 
chamber (5) contains an additional shaking space 
which amounts to 5 to 50% of the vo7ume of the 
mixture of both the components (A, B). 



Revendieation 

Emballage pour aerosol comportant deux 
chambres separ^es (5, 6) dont chacune est 
equipee d'au moins une valve (7, 8, 9), adapte 
pour des con stitu ants differents (A, B) a 
melanger lors de Tutilisation, et dans lequel le 
melange s'effectue par la mise en action 
conjointe des valves (B, 9) de chacune des 
chambres (5, 6), celles-ci ayant une disposition 
superposee d'une chambre superieure (5) 
recevant pratiquement sans pression un premier 
constituent (A) et d'une chambre InfSrieure (6) 
recevant un deuxi^me constituant (8) en m§me 
temps qu'une quantite pratiquement suffisante 
de gaz propulseur pour expulser le melange de 
ces constltuants (A, B), ainsi qu'un canal de 
liaison (10) reliant ces chambres et pouvant etre 
ouvert a I'aide d'une disposition de valves 
femelles en derivation constitute d'une vaKre de 
fond (8) de la chambre superieure (5), d'une valve 
de tete (9) de la chambre inferieure (6), et d'une 
valve de tete ou de distribution (7) de la chambre 
superieure (5), pouvant etre commandee 
independamment, cet emballage etant 
caracterise par le fait que les chambres (5, 6) sont 
agencees de fapon mobile Tune par rapport a 
I'autre dans un recipient commun (1), dans lequel 
la chambre superieure (5) est constituee de 
mati^re synthetique ou d'aluminium et la 
chambre inferieure (6) est logee dans le 
prolongement de la chambre superieure, et qu'd 
la valve de t§te (9) de la chambre inferieure est 
adjoint un tube montant (13) debouchant 
pratiquement au fond de cette chambre et que ia 
chambre superieure (5) contient une cavit6 
d'agitation supplementaire qui represente 5 a 50 
% du volume du melange forme des deux 
constituents {K B). 



4 



0063759 




1 

BEST AVAIUBLE COPY 



DERWENT PUBLICATIONS LTD. 



HENK ★ Q34 P6235 E/45 ★EP -63-759 

Aerosol for dispensing two component mixture - has separate 
containers with valves allowing mixing only immediately before 
dispensing 

HENKEL KG AUF AKTIEN 24.04.81.DE -116282 

(08.11.82) B65d'88/14 
16.04.82 as 103211 (1099RW) (G) No-SR.Pub E(AT BE CH DE PR 
GB IT LI LU NL SE) 

An aerosol canister has two containers containing separate 
components which are to be mixed immediately before use. The 
upper container is unpressurised and has a valve in its base. The 
lower container is pressurised with the actuating gas and has a 
valve in its upper wall. 

These two containers are pressed together, an action which 
causes both valves to open so that the actuating gas drives the 
contents of the lower container into the upper container to mix 
with its contents. The mixture is then dispensed by opening the 
valve with the press button. (12pp) 
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